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APRESENTACAO AO MERCADO DA ESPECIFICACAO BASICA PARA FORNECIMENTO DE SKID DE INERTIZACAO DE LODO EM ETES
Relator: Cezio Carlo Mazuroski (S007853) ceziocm@sanepar.com.br
PARTICIPANTES
Nome Chave Email Empresa Aceite
Edson Sasaki mfcarneiro@uol.com.br Bxterna (Regrrisl,j%r;tame WAM ATA Aceita
Fernando Maia Veiga s017647 fernando.veiga@sanepar.com.br Sanepar (GPES) Sem Resposta
Marcelo Jardim Silva marcelo.silva@wamgroup.com Externa (WAM GROUP) ATA Aceita
Nielson Rebolho nielson@axsonfiltros.com.br Externa (AXSON FILTROS) ATA Aceita
Thomas Luan Rodrigues de pmo.licitacoes@fastindustria.co | Externa (FAST TECNOLOGIA ATA Aceita
Oliveira m.br INDUSTRIAL)
ASSUNTOS EM PAUTA
. |Apresentacéo da Especificacdo Basica para os fabricantes
Assunto: =
- Executada a apresentagao dos pontos que fazem parte do escopo da EB.
EB elaborada para aplicacéo de Big Bag de uma tonelada, A EB ¢ especifica para utilizagao do Blg Bag,
Entrada: |Wam colocou se vai existir a opgdo do Skid com a utilizagdo |Decisao / A¢ao tomada: |pode ser adotada outra solugao que seja
de silo de cal aplicado silo em fungao da utilizagdo mensal.
Fast e Axson solicitaram para que seja reavaliada o texto
“Ap0s assinatura do contrato, a empresa CONTRATADA .
vencedora do processo de aquisigao, devera avaliar A Sgr)epar vai rever o texto,no processo de
detalhadamente o local de aplicacao, verificando possiveis — = aq_m_sm;a? deve conter um d?hcumento
Entrada: interferencias com as estruturas existentes”. Para que seja Decisao / Agao tomada: adlc'lona que mostre o detal amento com as
= particularidades do local previsto de
executado o levantamento antes da elaboragéo das instalacio do Skid de inertizacio
propostas para melhorar a elaboragéo da proposta ¢ ¢
comercial, avaliando as interferéncias reais.
A Sanepar vai definir o tempo de detencéo e
ndo o range, dentro das condigbes de
. |Wam questionou a definicdo do tempo de detengdo minimo . = . |processo onde a concentragao de lodo pode
Bz no misturador: de 1 a 3 minutos DR e variar de 15 a 20%. Dee ser definido o tempo
de detencgéo requerido para cada
concentragéo.
Padrao solicitado na EB € para as estruturas,
Wam questionou com relagédo ao padréao de pintura 0s equipamentos devem atender ao padrao
Entrada: |solicitado se € valido para as estruturas metalicas e para os |Decisao / A¢ao tomada: |do fornecedor para aquela condigdo de
equipamentos d elinha. operagdo, com o obejtivo de ndo causar
excesso de custo aos equipamentos.
Wam comentou que devem ser definidas as capacidade de
. |transporte para as esteiras, para ndo recair em . = . . .
Sz equipamentos com limitacdes de operacdo com relagéo as ke LA Serd revisado.
necessidades do processo.
. A Fast 9uestlonou~a nec_es_3|dade de dt_afl_nlgao de pré- e = . | Estes itens sao definidos fora da EB e um
Entrada: |operagdo, operagao assistida, com definicdo de tempos e Decisao / Agao tomada: . s
prazos termo de referéncia de aquisi¢ao.
Colocado pelo Sasaki com relagdo a EB peneira:
Chute de alimentagéo, item 21, solicita ago carbono, porque Sanepar vai executar a revisao da EB,
Entrada: |a moega esta em inox quando é para rosca transportadora? |Decisao / A¢ao tomada: |nivelando as solitagdes para os
N&o solicita plano de pintura das estruturas de ago carbono, equipamentos que tem a mesma fungao.
item 36, solicita zincado?
Fast questionou sobre a EB rosca transportadora: Item e.3, Sanepar vai revisar a EB da rosca
Entrada: |nao define o material dos suportes em ago carbono ou em Decisao / Agao tomada: p
) tansportadora
aco inox.
Sasaki questionou na EB da rosca: inserir de espessura . = . -
g : . o A insercao destes itens solicitados depende
minima de UHMW, espessura minma do helicoide, definir
e - = da Sanepar conhecer o processo de
regras de passo. Adicionada informagéo pela Axson sobre o fabricacao. ri . f
helicoide, necessidade de espessura minima do helicoide, Decisio / Acs abricagdo, rlscol_de ||m|ta|Losfornecdedores. A
Entrada: problema de limitar a existéncia de solda no helicoide, por ecisdo f Agdo tomada: S’ﬂ‘l.”e.Paf val avaliara me Olrh orma ce
limitar a fabricagéo, limite de maquina de conformagao solicitar estes itens para melhorar a
- = g : qualidade do fornecimento e equalizar os
Definir como padrao a aplicagéo de lanterna entre a recos
montagem do redutor e 0 mancal da rosca. precos.
A experiéncia da Sanepar esta mostrando
gue as roscas com eixo apresentam
Colocado pela Fast, porque a utilizagdo de rosca sem eixo problemas quando operam com lodo, "gruda"
Entrada: |pela Sanepar em lugar das com eixo (mais barata na Decisao / Agao tomada: |o lodo no eixo e no decorrrer do tempo
aquisi¢ao). acabam apresentando maior custo na
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operacéo (dificuldade de limpeza) e
manutengéao.

Apos a revisao, sera enviada para 0s
fornecedores executarem uma avaliagéo

Entrada: |Sera revisda a EB completa de acordo com os comentarios |Decisao / A¢do tomada: técnica e retornarem a Sanepar com suas
contribuigoes em um prazo de 20 dias.
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