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ASSUNTOS EM PAUTA

Assunto:

Misturadores rapidos e lentos.

Entrada:

Misturadores rapidos e lentos

Decisao / Agao tomada:

Tiago Setti representante da Sanepar
comegca a reunido sobre misturadores rapidos
anunciada na agenda de reunides da
Sanepar. Pergunta se leram a especificagéo
e se possuem alguma sugestéo. Alberto
representante da Ecosan informa que adota
aco inox como material. Fabricante concorda
com os as primeiras informacgdes da
especificagdo. Eidilaine representante da
Sanepar explica algumas condi¢des sobre os
misturadores a respeito de medidas, tipo e
material e pede o catalogo técnico. Alberto
enviara o catalogo para o Tiago. Sugere que
0 quebra vortice sempre fora de centro. E um
problema de processo.

Inicia-se conversa sobre a especificagao de
misturador lento. Misturador lento costuma
ser para polieletrolito para ndo quebrar a
cadeia. Eidilaine também pergunta se &
possivel padronizar o misturador lento e
Alberto se compromete em enviar o catalogo.
A flexao do eixo e o esforgo do redutor é o
que deve ser verificado. Deve ter mancal
intermediario. Tiago e Eidilaine falam sobre a
padronizagado. Alberto fala que o
equipamento normalmente é copiado entre
os fabricantes. Motoredutores devem ser
homologados na Sanepar (caso ainda a ser
verificado). Fator de redugao, segundo
fabricante, para floculador costuma ser 1,15.
Verificar os produtos quimicos que utilizam
misturadores. Alberto fala sobre o redutor
quanto a forga radial. Entao, precisa saber o
quanto o redutor vai aguentar (no
comprimento do eixo). Tem que usar a
formula de flexao do eixo para descobrir a
quantidade de rolamentos. Fica dificil de falar
de tempo de vida util do rolamento, pois o
redutor é outro fabricante. A reunido termina
com Tiago e Eidilaine informando sobre as
condigdes que foram desenvolvidas a
especificagao e que o objetivo é néo ter
questionamentos posteriores. Alberto fala dos
demais fabricantes que nao compareceram.
Eidilaine informa que a Sanepar vai tentar
entrar em contato novamente e que o convite
continuara no site para posterior contato.
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